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CURSO DE ESPECIALIZACION

Soldadura y Proyeccion Térmica por Oxigas

Objetivos

En el &mbito del mundo de la fabricacién mecanica es necesario conocer la soldadura OXIGAS y soldadura MIG/MAG asi, con el
presente curso se pretende aportar los conocimientos necesarios para conocer la soldadura y proyeccién térmica por OXIGAS.

Contenidos

1. MODULO 1. SOLDADURA Y PROYECCION TERMICA POR OXIGAS

UNIDAD FORMATIVA 1. INTERPRETACION DE PLANOS EN SOLDADURA
UNIDAD DIDACTICA 1. SIMBOLOGIA EN SOLDADURA.

Tipos de soldaduras.

Posiciones de soldeo.

Tipos de uniones.

Preparacion de bordes.

Normas que regulan la simbolizacién en soldadura.
Partes de un simbolo de soldadura.
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7. Significado y localizacion de los elementos de un simbolo de soldadura.
8. Tiposy simbolizacion de los procesos de soldadura.
9. Simbolos basicos de soldadura.

10. Simbolos suplementarios.

11. Simbolos de acabado.

12. Posicion de los simbolos en los dibujos.

13. Dimensiones de las soldadurasy su inscripcién.

14, Indicaciones complementarias.

15. Normativay simbolizacion de electrodos revestidos.

16. Aplicacion practica de interpretacion de simbolos de soldadura.

UNIDAD DIDACTICA 2. NORMATIVA EMPLEADA EN LOS PLANOS DE SOLDADURA Y PROYECCION TERMICA.

Clasificacion y caracteristicas de los sistemas de representacion grafica.
Estudio de las vistas de un objeto en el dibujo.

Tipos de lineas empleadas en los planos. Denominacién y aplicacion.
Representacion de cortes, detalles y secciones.

El acotado en el dibujo. Normas de acotado.

Escalas mas usuales. Uso del escalimetro.

Tolerancias.

Croquizado de piezas.

Simbologia empleada en los planos.

Tipos de formatos y cajetines en los planos.
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UNIDAD DIDACTICA 3. REPRESENTACION GRAFICA EN SOLDADURA Y PROYECCION TERMICA.

Representacion de elementos normalizados.

Representacion grafica de perfiles.

Representacion de materiales.

Representacion de tratamientos térmicos y superficiales.
Lista de materiales.

Aplicacion practica de interpretacion de planos de soldadura.
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UNIDAD FORMATIVA 2. PROCESOS DE CORTE Y PREPARACION DE BORDES
UNIDAD DIDACTICA 1. SEGURIDAD EN EL CORTE DE CHAPAS Y PERFILES METALICOS.

1. Factores de riesgo en el corte.
2. Normas de seguridad y manipulacién en el corte.
3. Medidas de prevencion: Utilizacién de equipos de proteccién individual.
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UNIDAD DIDACTICA 2. CORTE DE CHAPAS Y PERFILES CON OXICORTE.
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Fundamentos y tecnologia del oxicorte.

Caracteristicas del equipo y elementos auxiliares que componen la instalacion del equipo de oxicorte manual:
- Componentes del equipo. Instalacion.

- Gases empleados en oxicorte. Influencia del gas sobre el proceso de corte.

Técnicas operativas con oxicorte:

- Manejo y ajuste de parametros del equipo.

- Variables a tener en cuenta en el proceso de oxicorte manual.

- Retrocesos del oxicorte.

- Velocidades de corte en relacion con el material y el espesor de las piezas.

Defectos del oxicorte: causas y correcciones.

. Mantenimiento basico.
. Aplicacion practica de corte de chapas, perfiles y tubos con oxicorte.

UNIDAD DIDACTICA 3. CORTE DE CHAPAS Y PERFILES CON ARCOPLASMA.
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Fundamentos y tecnologia del arcoplasma.

Caracteristicas del equipo y elementos auxiliares que componen la instalacion del equipo de arcoplasma manual:
- Componentes del equipo. Instalacion.

- Gases plasmagenos. Caracteristicas e influencia del gas sobre el proceso de corte.
- Tipos y caracteristicas de los electrodos y portaelectrodos para el arcoplasma.
Técnicas operativas con arcoplasma:

- Manejo y ajuste de parametros del equipo.

- Variables a tener en cuenta en el proceso de arcoplasma manual.

- Velocidades de corte en relacion con el material y el espesor de las piezas.
Defectos del arcoplasma: causas y correcciones.

Mantenimiento basico.

. Aplicacion practica de corte de chapas, perfiles y tubos con arcoplasma.

UNIDAD DIDACTICA 4. CORTE DE CHAPAS Y PERFILES POR ARCO AIRE.
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Uso en la preparacion de bordes en soldaduras y resanado de piezas defectuosas.
Caracteristicas del equipo y elementos auxiliares:

- Componentes del equipo.

Técnicas operativas con arco aire:

- Manejo y ajuste de pardmetros del equipo.

- Variables a tener en cuenta en el proceso de arco aire.

Defectos del corte por arco aire: causas y correcciones.

Mantenimiento basico.

Aplicacion practica de corte por arco aire.
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UNIDAD DIDACTICA 5. CORTE MECANICO DE CHAPAS Y PERFILES.

Equipos de corte mecanico:

- Tipos, caracteristicas.
Mantenimiento basico.

Aplicacion practica de corte mecanico.
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UNIDAD DIDACTICA 6. MAQUINAS DE CORTE CON OXICORTE Y PLASMA AUTOMATICAS.

Maquinas de corte por lectura dptica.

Maquinas tipo pdrtico automatizadas con CNC.

Elementos principales de una instalacion automatica:

- Sistema Optico de seguimiento de plantillas y planos (maquina de lectura 6ptica).

- Cabezal o soporte de sujecion del portasoplete o portaelectrodo, simple o multiple.
- Sistemas de regulacién manual, automatico o integrado.
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- Sistemas de control de altura del soplete o portaelectrodo por sonda eléctrica o de contacto.

UNIDAD DIDACTICA 7. MEDICION, VERIFICACION Y CONTROL EN EL CORTE.

1. Tolerancias: caracteristicas a controlar.
2. Utiles de mediday comprobacion.
3. Control dimensional del producto final: comprobacion del ajuste a las tolerancias marcadas.

UNIDAD FORMATIVA 3. SOLDADURA OXIGAS

UNIDAD DIDACTICA 1. FUNDAMENTOS DE SOLDADURA.

1. Normas internacion.
2. Normas internaciones mas usuales.
3. Concepto de soldabilidad.
4. Clasificacion, aplicaciony soldabilidad de los metales férreos y no férreos.
5. Dimensiones comerciales de chapas, perfiles y tubos.
6. Estudio de la deformacidn plastica de los metales.
7. Tiposy caracteristicas del metal base y metal de aportacion.
8. Balance térmico de los procesos de soldeo.
9. Zonas de la unién soldada.
10. Velocidad de enfriamiento de la soldadura.
11. Precalentamiento.
12. Dilataciones, contracciones, deformaciones y tensiones producidas en la soldadura. Causas, consecuencias y correccion.
13. Tiposy aplicacion de los tratamientos térmicos post-soldadura.
14. Especificaciones de un procedimiento de soldadura. Parametros de soldeo a tener en cuenta.
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UNIDAD DIDACTICA 2. PROCESO DE SOLDEO POR OXIGAS.

10.
11.
12.
13.
14.
15.

© Nk wDh

Caracteristicas del equipo de soldeo oxigas, descripcion de los elementos y accesorios:

- Botellas de oxigeno y acetileno

- Manorreductores

- Mangueras

- Valvulas antirretroceso

- Sopletes

- Boquillas

Caracteristicas y propiedades de los gases empleados en el soldeo oxigas. Presiones y regulacion de los gases.
Embotellado de los gases.

Caracteristicas y aplicaciones de los diferentes tipos de llama. Encendido, regulacion y apagado de la llama. Zonas de la
llama.

Instalacion, puesta a punto y manejo del equipo de soldeo por oxigas.

Mantenimiento de primer nivel del equipo de soldeo por oxigas.

Variables a tener en cuenta en el soldeo oxigas.

Técnicas de soldeo para soldeo oxigas.

Seleccidn de los parametros de soldeo.

Aplicacion practica de soldeo oxigas de chapas, perfiles y tubos de acero al carbono.

UNIDAD DIDACTICA 3. INSPECCION DE LAS UNIONES SOLDADAS.
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Cddigos y normas de inspeccion.

Inspeccion visual antes, durante y después de la soldadura.

Tipos y deteccion de defectos internos y externos de soldadura. Causas y correcciones.

Ensayos no destructivos usados para la deteccion de errores de soldadura: tipos, descripcidn, técnica, etapas y desarrollo
de cada ensayo. Interpretacion de resultados.

Utilizacion de cada ensayo para la localizacion de diferentes defectos.

UNIDAD DIDACTICA 4. PROCESO DE PROYECCION TERMICA POR OXIGAS
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Fundamentos de la proyeccion térmica.

Caracteristicas del equipo de proyeccion térmica por oxigas. Descripcion de elementos y accesorios.
Metales base y metales de aporte.

Preparacion de la superficie a recubrir.

Variables a tener en cuenta en la proyeccidn térmica.

Aplicaciones tipicas.

Inspeccion visual. Deteccidn y analisis de defectos.

UNIDAD DIDACTICA 5. NORMATIVA DE PREVENCION DE RIESGOS LABORALES Y MEDIOAMBIENTALES EN LA SOLDADURAY LA
PROYECCION TERMICA.

1.

Técnicas y elementos de proteccion. Evaluacion de riesgos.
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2. Gestion medioambiental. Tratamiento de residuos.
3. Aspectos legislativos y normativos.

iDetermina la potencia del fuego y la precision del nuevo emotivo curso online de Soldadura y Proyeccion Térmica por Oxigas!
Sumérgete en un mundo de creatividad y destreza, donde aprenderas a dominar las técnicas mas avanzadas para unir metalesy
aplicar recubrimientos protectores con una precisién asombrosa.

En este caso, conviértete en un verdadero artista del metal, aprendiendo a utilizar el oxigeno y el gas combustible para crear
soldaduras fuertes y duraderas, asi como proyecciones térmicas que protegeran las superficies de la corrosion el desgaste. Te
permitiran perfeccionar tus habilidades y alcanzar un nivel profesional en la soldadura y proyeccion térmica por oxigas.

Conviértete en un maestro del fuego y la precision, adquiriendo conocimientos especializados sobre los diferentes tipos de
gases, equipos y técnicas utilizadas en la soldadura y proyeccion térmica por oxigas.

Creemos que te puede interesar este curso: Soldadura MIG de Acero Inoxidable y Aluminio

O tal vez este otro: Soldadura TIG de Aluminio v Aleaciones

Siguenos en: Instagram
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